Extrudér EXWELD Hydro2

ZAKLADNI INFORMACE

U svarovani deskovych materialt v&tsich tloust&k (10mm a vice) nebo u narotn&jsich
aplikaci, kde uz horky vzduch nestati, musinastoupit extruznitechnologie. Kvalita svaru
je vyssineZuhorkovzdusnych p¥istrojd. | zde se pouZiva ke svarovan{ pridavny material.
Tatotechnologie vSak klade nejvétsinaroky nazru¢nost svarece.

STAVEBNICTVi

EXWELD Hydro2 je svou koncepci naprosto ojedinély extruzn{ svarovaci pristroj.
Hydraulicky pohon pfistroje prostfednictvim samostatného hydraulického agregatu
zajistuje pristroji svarovaci vykon bliZic{ se vaze samotného pristroje. Pristroj EXWELD

VLASTNOSTI Hydro2umoZiiuje snadnouvyménuextruznich topnychtéles atermoclanka. E
neleps{ pomé&r vykon/vaha é
bezhlugny - =

eznuenyprovoz TECHNICKE PARAMETRY S
bezudrzbovy =
podavaci Snek pro svafovaci draty 3 az 5mm EXWELD Hydro2 <
ochrana proti spusténi za studena P¥ipojent na el. sit 400/230V 3/N/PE 5
kontrola teploty b&hem svarovani o . 300 %
s funkci automatického zastaven( pristroje oS T ol E =
snadno vyménitelné svarovaci botky pristroj + predehrev 25

POUZITI predehrev oleje 0,5
vyroba silnost&nnych nadr# Vykon (kVA) hydraulicka jednotka 3.0 <
svarovan( silnosténnych materiall dmychadlo 10 é
soutast automatickeé svarovaci linky - e
svarovéni materiali PP, PE a PVDF ovlédacijednotka o
pouZiti pro materialy tl.15aZ 40mm Rozmé&ry hydralické jednotky(mm) 700 x 600 x 1000

Primé&r svafovaciho dratu (mm) 5 §
=
%)
Svarovaci vykon PP (kg/h) 48 g
—
Svarovaci vykon PE (kg/h) 43 <
>
Hmotnost pfistroje (kg) 7.0 (bez hadice) g‘
o
Hmotnost hydraulické jednotky (kg) 63
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